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<‘So nel® Stownik poje¢ metrologicznych

Aa

adiustacja (przyrzqdu pomiarowego) .......................................................................................
adjustment (of a measuring instrument)

Czynnos¢ majgca na celu doprowadzenie przyrzagdu pomiarowego do stanu
dziatania odpowiadajgcego jego przeznaczeniu.

UWAGA: Adiustacja moze by¢ automatyczna, pétautomatyczna lub reczna.

adiustacja automatyczna ...........................................................................................................
automatic adjustment

Jest to zbidr operacji majgcych na celu doprowadzenie przyrzgdu pomiarowego
do stanu dziatania odpowiadajgcego jego przeznaczeniu, przebiegajgcych bez
ingerencji operatora.

adiustacja p()lautomatyczna ......................................................................................................
semi-automatic adjustment

Jest to zbidér operacji majgcych na celu doprowadzenie przyrzagdu pomiarowe-
go do stanu dziatania odpowiadajgcego jego przeznaczeniu, przebiegajgcych
czesciowo bez ingerencji operatora.

adiustacja F@OZILA  --vcvvveesressere s s m s sttt
manual adjustment

Jest to zbidér operacji majgcych na celu doprowadzenie przyrzagdu pomiarowego
do stanu dziatania odpowiadajgcego jego przeznaczeniu, przebiegajacych z ud-
ziatem operatora.

akredytacia ................................................................................................................................... .
accreditation

stanowi formalne potwierdzenie kompetencji danej jednostki przez strone trzecia
do wykonywania okreslonych zadan w zakresie oceny zgodnosci. Jedyng in-
stytucjg w Polsce uprawniong do udzielania akredytacji laboratoriom jest Polskie
Centrum Akredytacji (PCA).

Laboratorium akredytowane musi spetnia¢ wymagania systemowe i techniczne zawarte w nor-
mie PN-EN ISO/IEC 17025 ,0gdlne wymagania dotyczgce kompetencji laboratoriéw badawczych
i wzorcujgcych”. Wymagania te podlegajg systematycznej ocenie podczas audytéw przeprowadza-
nych przez jednostke certyfikujaca (PCA).

Gtéwnymi korzysciami wynikajgcymi z akredytaciji jest wzrost zaufania do wynikdw oraz zniesienie
barier migdzynarodowych.
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Bb

blad podstawowy (przyrzadu pomiarowego)
intrinsic error (of a measuring instrument)

Btad przyrzadu pomiarowego wyznaczony w warunkach odniesienia.

blad pomiaru ............................................................................................................................... .

error of measurement

Roéznica miedzy wynikiem pomiaru a wartoscig prawdziwg wielko$ci mierzone;j.

blad przypadkowy .......................................................................................................................

random error

Ro6znica miedzy wynikiem pomiaru a srednig z nieskoriczonej liczby wynikéw po-
miaréw tej samej wielkosci mierzonej, wykonanych w warunkach powtarzalnosci.

UWAGI :

1. Btad przypadkowy jest rowny btedowi pomiaru minus Btad systematyczny.

2. Poniewaz mozna wykonaé tylko skoriczong liczbe pomiaréw, mozna wiec
dokona¢ jedynie oszacowania btedu przypadkowego.

blqd Systematyczny .....................................................................................................................
systematic error

Réznica miedzy srednig z nieskoniczonej liczby wynikéw pomiaréw tej samej
wielkosci mierzonej, wykonanych w warunkach powtarzalnosci, a wartoscia
prawdziwg wielkosci mierzone;.

UWAGI :

1. Btad systematyczny jest rowny btedowi pomiaru minus Btad przypadkowy.

2. Btad systematyczny i jego przyczyny nie moga by¢ znane doktadnie, podobnie
jak wartos¢é prawdziwa.

bla‘d (wskazania) przyrzqdu pomiarowego .............................................................................
error (of indication) of a measuring instrument

Wskazanie przyrzadu pomiarowego minus wartos¢ prawdziwa odpowiedniej
wielkosci wejsciowe;.
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bla‘d wzgledny .............................................................................................................................. .

relative error (of measurement)

Stosunek btedu pomiaru do wartosci prawdziwej wielkosci mierzonej.

bledy graniczne dopuszczalne (przyrzadu pomiarowego) .................................................
boundry errors (of measuring instrument)

Wartosci skrajne btedu, dopuszczone przez warunki techniczne lub wymagania,
dotyczgce danego przyrzadu pomiarowego.

Cc

certyﬁkat kalibracji (przyrzqdu pomiarowego) .....................................................................
calibration certificate

Jest to dokument wydawany w procesie produkcji miernika potwierdzajacy
nadanie wtasnosci metrologicznych oraz zachowania spéjnosci pomiarowe;j.

czas odpowiedzi .......................................................................................................................... .
response time

Przedziat czasu zawarty miedzy chwilg, w ktorej sygnat wejsciowy podlega
nagtej, okreslonej zmianie a chwilg, w ktdrej sygnat wyjsciowy osigga i zach-
owuje ustalong wartos¢ koncowg zawartg w okreslonych granicach.

CZUEO S G
sensitivity

lloraz przyrostu odpowiedzi przyrzadu pomiarowego przez odpowiadajgcy
mu przyrost sygnatu wejsciowego.
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Dd

deklaracja sprawdzenia .............................................................................................................
declaration of verification

Dokument wystawiany dla urzadzen, ktére nie posiadajg charakteru wzorca
i dlatego nie podlegajg wzorcowaniu. Wtasciwg formg kontroli dla tego typu
przyrzadow jest sprawdzenie.

dokladnosé pomiaru ....................................................................................................................
accuracy of measurement

Stopien zgodnosci wyniku pomiaru z wartoscig rzeczywistg wielkosci mierzonej.

UWAGI:
1. Pojecie “doktadnosci” ma charakter jakosciowy.
2. Nie nalezy stosowac terminu “precyzja” zamiast terminu “doktadnos¢”.

dokladnosé przyrza‘du pomiarowego ..................................................................................... .
accuracy of a measuring instrument

Wtasciwos¢ przyrzadu pomiarowego dawania odpowiedzi bliskich wartosci
prawdziwe;j.

Kk

klasa doKRIadnOSCL oo
accuracy class

Klasa przyrzadéw pomiarowych, spetniajgcych okreslone wymagania metrolog-
iczne i ktérych btedy zawarte sg w wyznaczonych granicach.

UWAGA: Klase doktadnosSci oznacza sie na ogot liczbg lub znakiem przyjetym
umownie i nazywanym oznaczeniem klasy
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LI

legalizacja ..................................................................................................................................... .
legalization

Zgodnie z ustawg z dnia 11 maja 2001 r. — Prawo o miarach (Dz. U. 22004 r. Nr 243, poz.
2441, z pézn. zm.) legalizacja stanowi zesp6t czynnosci obejmujgcych sprawdzenie,
stwierdzenie i poswiadczenie dowodem legalizacji, ze przyrzad pomiarowy spetnia
wymagania. Dowodem legalizacji poswiadczajgcym dokonanie legalizacji jest $wia-
dectwo legalizacji lub cecha legalizacji umieszczona na przyrzadzie pomiarowym

metoda pomiaru .......................................................................................................................... .
method of measurement

Logiczny cigg wykonywanych podczas pomiaru operacji, opisanych w sposéb ogdlny.

metrologia ......................................................................................................................................
metrology

Jest to nauka dotyczgca sposobdéw dokonywania pomiaréw oraz zasad interpretacji
uzyskanych wynikow.

Mozna wyrdzni¢ nastepujgce rodzaje metrologii:

* 0go0lng

+ stosowang

+ teoretyczna

+ normatywng (dotyczaca uregulowan prawnych)

Podstawg metrologii sg jednostki miar. Jednostki grupowane sg w uktady. Obecnie
najpowszechniej uzywanym standardem jest uktad SI.

Czes¢ metrologii dotyczgca praktycznego uzyskiwania wynikow pomiaréw to mier-
nictwo. Dlatego w zakres metrologii wchodzi rowniez kwestia narzedzi stuzacych do
pomiaru, czyli narzedzi pomiarowych.

Interpretacja uzyskanych wynikéw, gtéwnie pod wzgledem ich doktadnosci i poprawn-
osci, oparta jest o rachunek niepewnosci (a dawniej przed 1995 o rachunek btedéw)
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niepewnoéé pomiaru ....................................................................................................................
uncertainty of measurement

Parametr, zwigzany z wynikiem pomiaru, charakteryzujgcy rozrzut wartosci, ktore
mozna w uzasadniony sposob przypisac wielkosci mierzonej.

Takim parametrem moze by¢ na przyktad odchylenie standardowe (lub jego wie-
lokrotno$¢) albo potowa szerokosci przedziatu odpowiadajgcego okreslonemu
poziomowi ufnosci. Niepewnos$¢ pomiaru zawiera na ogoét wiele sktadnikow. Nie-
ktére z nich mozna wyznaczy¢ na podstawie rozktadu statystycznego wynikow
szeregu pomiarow i mozna je scharakteryzowaé odchyleniem standardowym
eksperymentalnym. Inne sktadniki, ktére mogg by¢ réwniez scharakteryzowane
odchyleniami standardowymi, sg szacowane na podstawie zaktadanych rozkta-
dow prawdopodobieristwa, opartych na doswiadczeniu lub na innych informa-
cjach. Przyjmuje sig, ze wynik pomiaru stanowi najlepsze oszacowanie wartosci
wielkosci mierzonej i ze wszystkie sktadniki niepewnosci, wtgcznie z tymi ktére
pochodzg od efektow systematycznych, jak na przyktad sktadniki zwigzane z po-
prawkami lub z etalonami odniesienia, wnoszg swoj udziat do rozrzutu.

Definicja ta pochodzi z “Przewodnika do wyrazania niepewnosci pomiaru”*)
w ktérym zostaty przedstawione szczegoétowo jej podstawy (patrz w szczegdlno-
$ci p. 2.2.4 i aneks D[10]). *) Patrz Bibliografia [10] (przyp. GUM).

niepoprawnoéé wskazan (przyrza‘du pomiarowego) ............................................................
bias of measuring instrument

Btad wskazania przyrzadu pomiarowego.
UWAGA:

Niepoprawnos¢ wskazan wyznacza sie zwykle usredniajgc btgd wskazania odpo-
wiedniej liczby powtarzanych pomiarow.
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Oo

odchylenie .................................................................................................................................... .
deviation

Réznica miedzy dang wartoscig a wartoscig odniesienia.

odtwarzalnosé (wynlkéw pomiaréw) ..................................................................................... .
reproducibility (of results of measurements)

Stopien zgodnosci wynikow pomiaréw tej samej wielkosci mierzonej, wykonywanych
w zmienionych warunkach pomiarowych.

1. Aby wyrazenie odtwarzalnosci byto jednoznaczne, nalezy okresli¢ wszystkie warunki
podlegajgce zmianom.

2. Warunki podlegajgce zmianom mogg obejmowac:
+ zasade pomiaru
* metode pomiaru
+ obserwatora
«  przyrzad pomiarowy
+ etalon odniesienia

*  miejsce
« warunki stosowania
* czas

3. Odtwarzalnos¢ mozna wyrazaé ilosciowo za pomocg charakterystyk rozrzutu
wynikow.

4. Rozwazane wyniki sg zwykle wynikami poprawionymi.

Pp

pelzanie (dryft) ............................................................................................................................... .
drift

Powolna zmiana charakterystyki metrologicznej przyrzgdu pomiarowego.

pomiar ............................................................................................................................................
measurement

Zbior operacji majgcych na celu wyznaczenie wartosci wielkosci.
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poprawka .......................................................................................................................................

correction

Wartos¢ dodana algebraiczne do surowego wyniku pomiaru w celu skompen-
sowania btedu systematycznego. Poprawka jest réwna wartosci oszacowanego
btedu systematycznego ze znakiem przeciwnym.

powtarzalnoéé (przyrzadu pomiarowego) ..............................................................................
repeatability (of a measuring instrument)

Wtasciwos¢ przyrzadu pomiarowego polegajgca na tym, ze jego wskazania sg
zblizone do siebie w przypadku wielokrotnego pomiaru tej same] wielkos$ci mie-
rzonej w tych samych warunkach pomiaru.

UWAGI:
1. warunki te obejmuja:
- zredukowanie do minimum zmian powodowanych przez obserwatora:
2. tg samg procedurg pomiarowa,
3. tego samego obserwatora,
4. to samo urzadzenie pomiarowe, stosowane w tych samych warunkach,
5. to samo migjsce,
6. powtarzanie w ciggu krotkiego okresu czasu,
7. powtarzalno$¢ mozna wyrazacé ilosciowo za pomocg charakterystyk rozrzutu
wskazan.

powtarzalnoéé (wynlk()w pomiar()w) .......................................................................................
repeatability (of results of measurements)

Stopien zgodnosci wynikéw kolejnych pomiaréw tej samej wielkosci mierzonej,
wykonywanych w tych samych warunkach pomiarowych.

UWAGI:
1. Warunki te sg nazywane warunkami powtarzalnosci.
2. Warunki powtarzalnosci obejmuja:
+ tg sama procedure pomiarowa
+ tego samego obserwatora,
+ ten sam przyrzad pomiarowy stosowany w tych samych warunkach
+ 1o samo miejsce
+ powtarzanie w krotkich odstepach czasu.

3. Powtarzalnos¢ mozna wyrazac ilosciowo za pomocg charakterystyk rozrzutu
wynikéw.
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procedura pomiarowa ..................................................................................................................
measurement procedufe

Zbior operacji opisanych w sposob szczegdétowy i realizowanych podczas wykonywania
pomiarow zgodnie z dang metoda.

UWAGA:

Procedura pomiarowa jest zazwyczaj opisana w dokumencie, ktéry sam nosi nazwe
“procedura pomiarowa” (albo “metoda pomiarowa”) i ktoéry jest wystarczajgco szcze-
gotowy, aby operator mogt przeprowadzi¢ pomiar bez potrzeby dodatkowych informacii.

przyrzad (pomiarowy) wskazujqcy' MIETNIK o
displaying (measuring) instrument, indicating (measuring) instrument, meter

Przyrzad pomiarowy, za pomocg ktérego otrzymuje sie wskazanie.

Rr

regulacja (przyrzqdu pomiarowego) ...................................................................................... .
user adjustment (of measuring instrument)

Adiustacja, przy ktérej stosuje sie jedynie srodki przeznaczone do dyspozycji uzytkownika.

rozdzielczosé (urzadzenia WSKazujacego) - :
resolution (of displaying device)

Najmniejsza réznica wskazania urzgdzenia wskazujgcego, ktéra moze byé zauwazona
W wyrazny sposob.
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Ss

Uu

spojnos¢ (pomiarowa), powigzanie ze wzorcami jednostki miary,
powiazanie A=Y =1 [0 ) 8 7= 1 0 9 % T

traceability

Wtasciwos¢ wyniku pomiaru lub wzorca jednostki miary polegajgca na tym, ze
mozna je powigzac z okreslonymi odniesieniami, na ogoét z wzorcami panstwo-
wymi lub miedzynarodowymi jednostki miary, za posrednictwem nieprzerwanego
tancucha poréwnan, z ktérych wszystkie majg okreslone niepewnosci.

UWAGI:

1. Pojecie to bywa niekiedy wyrazane przez przymiotnik ,spéjny”.

2. Nieprzerwany tancuch poréwnan nazywa sie tancuchem powigzan.

3. Sposob, w jaki realizuje sie powigzanie z wzorcami jednostki miary, nazywa sie
odniesieniem do wzorcéw jednostki miary lub odniesieniem do etalonow.

stalosSC, StabilnoSC -
stability

Zdolnos¢ przyrzadu pomiarowego do utrzymywania statych w czasie charaktery-
styk metrologicznych.

SWIAUCCTIWO WZOTCOWALLIA - v ovverrermrmrrnmrne ettt ettt ettt ettt e e e e e
calibration certificate issued by a laboratory

Dowdd, ktéry poswiadcza wtasciwosci metrologiczne wzorcowanego przyrzadu
pomiarowego.

Inaczej, Swiadectwo wzorcowania jest dokumentem okreslajgcym relacje pomie-
dzy wzorcem a wskazaniem przyrzadu z podaniem niepewnosci pomiaru. Pod-
czas wzorcowania przyrzgdéw pomiarowych niepewnos¢ pomiaru powinna by¢
szacowana zgodnie z dokumentem EA-4/02 (,Wyznaczanie niepewnos$ci pomia-
ru przy wzorcowaniu”). Jest to przewodnik, ktéry ujednolica wymagania dotycza-
ce wyrazania niepewnosci pomiaréw w catej Europie.

uklad pomiarowy .........................................................................................................................
measuring system

Kompletny zbiér przyrzaddéw pomiarowychiinnych zestawionych urzgdzen, przeznaczony
do wykonywania okreslonych pomiaréw. Np. aparatura do wzorcowania.
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Ww

Wartoéc’ odniesienia .....................................................................................................................
reference value

Jest to wartos¢ wielkosci bedgca podstawg do poréwnania z wartosciami wielkosci
tego samego rodzaju. Istotna w ocenie doktadnosci pomiaréw.

warunki graniczne .....................................................................................................................
limiting conditions

Warunki skrajne, ktére przyrzad pomiarowy powinien znies¢ bez uszkodzenia i bez po-
gorszenia jego okreslonych charakterystyk metrologicznych, gdy jest on nastepnie sto-
sowany w warunkach znamionowych uzytkowania.

UWAGI:

1. Warunki graniczne moga by¢ rézne dla przechowywania, transportu i pracy.

2. Warunki graniczne mogg zawiera¢ ograniczenia wartosci wielkosci mierzonej
i wielkosci wptywajacych.

warunki normalne uiytkowania ..............................................................................................
rated operating conditions

Warunki uzytkowania, dla ktorych zaktada sie, ze sprecyzowane charakterystyki metro-
logiczne przyrzagdu pomiarowego sg zawarte w okreslonych granicach.

warunki odniesienia ....................................................................................................................
reference conditions

Warunki uzytkowania przewidziane do badania przyrzadu pomiarowego lub do wzajem-
nego poréwnywania wynikow pomiardw.

A AT L o YT ol 0 0 Y1) &40 ) o 1= NP
measurand

Wielko$¢ okreslona, stanowigca przedmiot pomiaru.

wskazanie (przyrzqdu pomiarowego) ....................................................................................
indication (of a measuring instrument)

Wartos¢ wielkosci podawana przez przyrzagd pomiarowy.
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wynlk SUTOWY +cvoreeree e et .
uncorrected result

Wynik pomiaru przed korektg btedu systematycznego.

wzorcowanie (kalibracja) ...........................................................................................................
calibration

Dziatanie, ktére w okreslonych warunkach, w pierwszym kroku ustala zaleznos¢ po-
miedzy odwzorowywanymi przez wzorzec pomiarowy wartosciami wielkosci wraz z
ich niepewnosciami pomiaru, a odpowiadajgcymi im wskazaniami wraz z ich niepew-
nosciami, a w drugim kroku wykorzystuje te informacje do ustalenia zaleznosci po-
zwalajgcej uzyskac wynik pomiaru na podstawie wskazania (2.39 PKN-ISO/IEC Guide
99:2010 -VIM 2010).

Proces wzorcowania polega na poréwnaniu wskazania przyrzagdu wzorcowanego ze
wskazaniem przyrzagdu wzorcujgcego. Przyrzad wzorcowy powinien by¢ znacznie do-
ktadniejszy od przyrzadu wzorcowanego.

Wzorzec jednostki miary' EEAlOML
measurement

Wzorzec miary, przyrzad pomiarowy, materiat odniesienia lub uktad pomiarowy, prze-
znaczony do zdefiniowania, zrealizowania, zachowania lub odtwarzania jednostki miary
albo jednej lub wielu wartosci pewnej wielkosci i stuzgcy jako odniesienie.

wzorzec miedzynarodowy jednostki miary, etalon miedzynarodowy - :
international measurement

Wzorzec jednostki miary uznany umowa miedzynarodowg za podstawe do przypisy-
wania wartosci innym wzorcom jednostki miary danej wielkosci.

wzorzec odniesienia jednostki miaIY, etalon odNieSienIa «-:rccrrrrrrrrrererrr e
reference standard

Wzorzec jednostki miary o najwyzszej zazwyczaj jakosci metrologicznej dostepny w da-
nym miejscu lub danej organizacji, ktéry stanowi odniesienie dla wykonywanych tam
pomiarow.

Wzorzec paﬂstwowy jednostki miarY, etalon paflstwowy ................................................
reference standard

Wzorzec jednostki miary uznany urzedowo w danym kraju za podstawe do przypisywan-
ia wartosci innym wzorcom jednostki miary danej wielkosci.
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wzorzec pierwotny (podstawowy) jednostki miary, etalon pierwotny (podstawowy) -

primary standard

Wzorzec jednostki miary, ktéry jest ustalony lub powszechnie uznany jako charakteryzu-
jacy sie najwyzszg jakoscig metrologiczng i ktérego wartosc jest przyjeta bez odniesie-
nia do innych wzorcéw jednostki miary tej samej wielkosci.

WwWzorzec poérednjczqcy jed_nostki mjary, etalon poéredniczqcy .............................................

transfer standard
Wzorzec jednostki miary stosowany jako posrednik do poréwnywania wzorcow jednostki

miary.

wzorzec roboczy jednostkj miary, etalon roboczy ....................................................................

work standard

Wzorzec jednostki miary uzywany zwykle do wzorcowania lub sprawdzania wzorcéw miar,
przyrzadéw pomiarowych lub materiatéw odniesienia.

wzorzec wtomy jednostkj miary, etalon WEOIMIY oo

secondary standard
Wzorzec jednostki miary, ktérego wartos¢ jest utworzona przez poréwnanie z wzorcem

pierwotnym jednostki miary tej samej wielkosci.

zakres po];njarowy .........................................................................................................................

measuring range, working range

Zbior wartosci wielkosci mierzonej, dla ktérych przyjmuje sie, ze btad przyrzadu pomiarowe-
go jest zawarty w okreslonych granicach.
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